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Valvula de diafragma,
cuerpo metalico

Construccion

La valvula de diafragma de 2/2 vias GEMU 687, accionada neumatica-
mente, dispone de un actuador de bajo mantenimiento. Se pueden elegir
las siguientes funciones de mando: ,Normal cerrado®, ,Normal abierto“y
,Doble efecto”.

Caracteristicas

Apta para medios neutros, corrosivos*, liquidos y gaseosos

Actuador resistente a sustancias quimicas

Cuerpo en acero inoxidable apto para esterilizacion y limpieza CIP / SIP
Resistente a medios con particulas en suspension

Cuerpo de la valvula y diafragmas estan disponibles en diversos
materiales y disefios

Disponible en diferentes tipos de conexién

Acabado superficial hasta 0,25 um, electropulido

Versiones segun normativa ATEX bajo demanda

Ventajas

Al ser un sistema modular permite gran variedad de opciones como

valvulas de fondo tanque, valvulas T, valvulas toma de muestras,

valvulas multivia y configuraciones soldadas

Apta para cualquier direccion de flujo

Instalacion para tener un angulo de drenaje optimizado es posible

Accesorios opcionales:

- Limitador de carrera

- Indicador 6ptico de posicion ) i

- Mando manual de emergencia (GEMU 1002, GEMU 1004)

- Electrovalvula de pilotaje con mando manual de emergencia
(GEMU 0322 - 0326)

- Indicadores eléctricos de posicion

*véase informacion del fluido en la pagina 2

Dibujo seccional
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Datos técnicos

Medios neutros o corrosivos, gaseosos o liquidos, que no incidan negativamente en las propiedades mecanicas y
quimicas del cuerpo y diafragma.

Temperatura del fluido
FPM (Cddigo 4) -10...90 °C
EPDM (Cddigo 13) -10...100 °C
EPDM (Cddigo 14) -10...90 °C
EPDM (Cddigo 17) -10...100 °C
PTFE (Cddigo 52) -10...100 °C
PTFE (Cédigo 5E) -10...100 °C

Temperatura de esterilizacién
FPM (Codigo 4) no se aplica
EPDM (Codigo 13) 150 °C, max. 60 min
EPDM (Cddigo 14) no se aplica
EPDM (Cddigo 17) 150 °C, max. 180 min
PTFE (Codigo 52) Temperatura continua* 150 °C
PTFE (Codigo 5E) Temperatura continua* 150 °C

La temperatura de esterilizacion sélo es valida para vapor y agua sobrecalentada
* Las valvulas en cuestién tienen que ser revisadas regularmente si trabajan con vapor de forma constante

Temperatura ambiente 0..60°C

Fluido de mando
Gases neutros

Temperatura maxima permitida del fluido de mando 40 °C
Volumen de llenado

Tamafo de actuador funcion de mando 1 funciéon de mando 2

B/N 0,03 dm® 0,02 dm®

1/N 0,15 dm® 0,11 dm®

2/N 0,26 dm® 0,23 dm®

3/N 0,73 dm® 0,54 dm?®

4/N 2,30 dm® 1,87 dm?

5/N 2,30 dm® 2,00 dm?®

Funcién de mando 3 = volumen de llenado en estado abierto véase funciéon de mando 1;
volumen de llenado en estado cerrado véase funcién de mando 2

Funcién de mando 1 Funcién de mando 2 Funciéon de mando 3

Presion de trabajo [bar] Presiénde @ Presion de trabajo [bar] Presionde Presion de trabajo [bar] Presion de

/Material del diafragma control /Material del diafragma control /Material del diafragma control
MG DN EPDM/FPM | PTFE [bar] EPDM/FPM | PTFE [bar] EPDM/FPM | PTFE [bar]
10 |10, 15,20 10 6 35-7,0 6 6 max. 5,5 6 6 max. 5,0
25 | 15,20, 25 10 6 55-7,0 10 6 max. 5,5 10 6 max. 5,5
40 32,40 10 6 55-7,0 10 6 max. 5,5 10 6 max. 5,5
50 50 10 6 55-7,0 10 6 max. 5,0 10 6 max. 5,0
80 65, 80 8 5 50-7,0 8 6 max. 5,0 8 6 max. 4,5
100 100 6 4 55-7,0 6 4 max. 5,0 6 4 max. 4,5

Todos los valores de presion de trabajo estan indicados en bar - sobrepresion. Una presion estatica unilateral con la valvula cerrada se
empled para determinar la presion maxima de trabajo. La hermeticidad del asiento de la valvula y la hermeticidad atmosférica esta asegurada
para los valores indicados. Presiones de trabajo para presion bilateral y fluidos de alta pureza estan disponibles bajo demanda. Presiones de
trabajo superiores bajo demanda. MG = tamafo de diafragma
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Datos técnicos

Valores Kv [m3/h]

DIN DIN 11850 DIN 11850 DIN 11850 SMS 3008 ASME BPE EN ISO
MG | DN Serie 1 Serie 2 Serie 3 1127
Codigo 0 Codigo 16 Codigo 17 Codigo 18 Codigo 37 Codigo 59 Codigo 60

10 - 2,4 2,4 2,4 - 2,2 3,3
10 | 15 3,3 3,8 3,8 3,8 - 2,2 4,0

20 - - - - - 3,8 -

15 4.1 4,7 4,7 4,7 - - 7,4
25 20 6,3 7,0 7,0 7,0 - 4.4 13,2

25 13,9 15,0 15,0 15,0 12,6 12,2 16,2

32 25,3 27,0 27,0 27,0 26,2 - 30,0
40 40 29,3 30,9 30,9 30,9 30,2 29,5 32,8
50 | 50 46,5 48,4 48,4 48,4 51,7 50,6 55,2

65 - - 77,0 - 68,5 68,5 96,0
80 80 - - 111,0 - 80,0 87,0 111,0
100 | 100 - - 194,0 - 173,0 188,0 214,0

Valores de Kv determinados segun la norma IEC 534, presion de entrada 6 bar, Ap 1 bar, material del cuerpo de la valvula en acero
inoxidable y diafragma de elastémero blando.

Funciones de mando 2
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Datos de pedido

Cuerpo fondo tanque B**
Paso recto dos vias D
Version multivia M**
CuerpoenT T

* Dimensiones: véase folleto valvulas en T
** Dimensiones y disefos bajo demanda o segun deseos del cliente

Soldadura

Tubo p/soldar DIN 0
Tubo p/soldar DIN 11850, serie 1 16
Tubo p/soldar DIN 11850, serie 2 17
Tubo p/soldar DIN 11850, serie 3 18
Tubo p/soldar DIN 11866, serie A 1A
Tubo p/soldar DIN 11866, serie B 1B
Tubo p/soldar JIS-G 3447 35
Tubo p/soldar JIS-G 3459 36
Tubo p/soldar SMS 3008 37
Tubo p/soldar BS 4825, parte 1 55
Tubo p/soldar ASME BPE 59
Tubo p/soldar EN ISO 1127 60

Tubo p/soldar ANSI/ASME B36.19M, Schedule 10s 63
Tubo p/soldar ANSI/ASME B36.19M, Schedule 40s 65

Conexiones roscadas

Rosca hembra DIN ISO 228 1
Rosca hembra NPT 31
Rosca macho DIN 11851 6
Un lado con rosca macho, el otro con

macho coénico y turca loca, DIN 11851 62
Roscas sanitarias bajo demanda

Brida

Brida EN 1092 / PN16 / forma B,
longitud EN 558, serie 1,

ISO 5752, serie basica 1 8
Brida ANSI CLASS 150 RF
longitud MSS SP-88 38

Brida ANSI CLASS 125/150 RF
longitud EN 558, serie 1
ISO 5752, serie basica 1 39

Conexiones Clamp
Clamp ASME BPE para tubo ASME BPE,

longitud ASME BPE 80
Clamp DIN 32676 serie B para tubo EN ISO 1127,

longitud EN 558, serie 7 82
Clamp ASME BPE para tubo ASME BPE,

longitud EN 558, serie 7 88
Clamp DIN 32676 para tubo DIN 11850,

longitud EN 558, serie 7 8A
Clamp SMS 3017 para tubo SMS 3008,

longitud EN 558, serie 7 8E

Clamp sanitaria bajo demanda

Cuadro resumen de los cuerpos de la valvula GEMU 687 véasen la pagina 12

EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3)

fundicion nodular con recubrimiento interior en PFA 17
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3)

fundicion nodular con recubrimiento interior en PP 18
1.4435 - BN2 (CF3M) - microfusion Fe<0,5% 32
1.4435 (ASTM A 351 CF3M 2 316L), microfusion 34
1.4408, microfusion 37
1.4408, recubrimiento interior en PFA 39
1.4435 (316L), cuerpo forjado 40
1.4435 (BN2), cuerpo forjado Fe<0,5% 42
EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3)

recubrimiento interior en ebonita 83
FPM 4
EPDM 13
EPDM 14
EPDM 17
PTFE/EPDM convexo, PTFE suelto 5E
PTFE/EPDM, PTFE laminado 52

Para compatibilidades véase cuadro resumen pagina 12

El material cumple con los requerimientos de la FDA, excepto los
cédigos 4y 14

La combinacién de recubrimientos en PFA con diafragmas 5E es
solo parcialmente adecuada para fluidos gaseosos.

Si se requiere un cierre hermético para gases, son preferibles otras
combinaciones.

Normal cerrado (NC)
Normal abierto (NO)
Doble efecto (DA)
Tamafno de diafragma 10 B/N
Tamafno de diafragma 25 1/N
Tamafno de diafragma 40 2/N
Tamafno de diafragma 50 3/N
Tamafno de diafragma 80 4/N
Tamano de diafragma 100 5/N

Otros datos de pedido véase en la pagina 5

GEMLT®



Datos de pedido

Acabado superficial del cuerpo de las valvulas, superficie interior

Codigodo 42 | Coaigodzsa |  Codigo
Ra <6,3um Chorreado interior/exterior - X 1500
Ra <6,3um Electropulimento optico = X 1509
Ra<0,8 um Pulido mecanico interior/chorreado exterior X X 1502
Ra <0,8 um Electropulido interior/exterior X - 1503
Ra<0,6 um Pulido mecanico interior/chorreado exterior X X 1507
Ra<0,6 um Electropulido interior/exterior X - 1508
Ra <0,4 um Pulido mecanico interior/chorreado exterior X - 1536
Ra<0,4 um Electropulido interior/exterior X = 1537
Ra <0,25 um  Pulido mecanico interior/chorreado exterior X - 1527
Ra <0,25 um  Electropulido interior/exterior X - 1516

Ra segun DIN 4768; medido en puntos de referencia definidos
Los datos sobre acabado superficial se refieren a las partes en contacto con el fluido

Ejemplo de pedido 687 25 D 60 40 13 1 1/N 1503

Tipo 687
Diametro nominal 25

Forma del cuerpo (codigo) D

Tipo de conexién (cédigo) 60

Material del cuerpo de la valvula (cédigo) 40

Material del diafragma (c6digo) 13

Funcién de mando (c6digo) 1

Tamafo de actuador (c6digo) 1/N

Acabado superficial (codigo) 1503
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Dimensiones

Tamaiio de Macca Tamaiio de
MG actuador oB | B A Al G [kg] MG actuador | @ B| A | A1 | A2 | B1 | Bl G
10 B/N 67 | 44 | 125 | 62 |[G1/4| 0,53 10 B/N 57 |110| 49 | 30 | 35 | 68 |G 1/4
25 1/N 128 | - 152 | 66 |G 1/4| 2,00 25 1/N 128 [ 117 | 66 | 28 - - | G1/4
40 2/N 158 | - 187 | 86 | G1/4| 3,90 40 2/N 158 | 143 | 84 | 27 - - | G1/4
50 3/N 213 | - 221 97 [G1/4| 7,00 50 3/N 213 | 167 | 96 | 28 - - | G1/4
80 4/N 259 | - 332 | 172 | G1/4 | 15,00 80 4/N 258 | 282 | 170 | 45 - - | G1/4
100 5/N 259 | - 328 | 169 | G1/4 | 16,10 100 5/N 258 | 278 | 165 | 45 > - | G1/4
MG = tamafo de diafragma MG = tamafio de diafragma
Funcion de mando 1 - Funcion de mando 2+3 -
Tamafnho de diafragma 10 Tamano de diafragma 10
2B 81 B2
B1
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Funcién de mando 1 -
Tamafo de diafragma 25 - 100

Funcion de mando 2+3 -

2B Tamafno de diafragma 25 - 100
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* CT = A + H1 (véase Dimensiones de cuerpos)
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Dimensiones de cuerpos [mm]

Rosca hembra, conexion cédigo 1

Material del cuerpo de la valvula: Microfusion (cédigo 37)

MG DN R L H H1 t SW2 p"l‘;::s M[i‘;‘]’a
12 G 3/8 55 25 13 12 22 2 0,17
10 15 G1/2 68 30 15 15 27 2 0,26
15 G1/2 85 29 16 15 27 6 0,32
25 20 G 3/4 85 32 16 16 32 6 0,34
25 G1 110 37 16 13 41 6 0,39
40 32 G11/4 120 49 24 20 50 8 0,88
40 G 11/2 140 52 24 18 55 8 0,93
50 50 G2 165 68 33 26 70 8 1,56

MG = tamafo de diafragma

Rosca hembra, conexion codigo 31

Material del cuerpo de la valvula: Microfusion (cédigo 37)

MG DN R L H H1 t sw2 p"l‘;::s M["I‘(‘;‘]’a
15 NPT 1/2 85 29 16 14 27 6 0,32
25 20 NPT 3/4 85 32 16 14 32 6 0,34
25 NPT 1 110 42 21 17 41 6 0,39
w0 32 NPT 11/4 | 120 49 24 17 50 8 0,88
40 NPT 112 | 140 52 24 17 55 8 0,93
50 50 NPT 2 165 68 33 18 70 8 1,56

MG = tamafo de diafragma

H1

Sw2

LEMLT° , 1:¥4



Dimensiones de cuerpos [mm]

Tubo para soldar, conexion cédigo 0, 16, 17, 18

Material del cuerpo de la valvula: Microfusion (cédigo 34), cuerpo forjado (codigo 40)

DIN DIN 11850 | DIN 11850 | DIN 11850

Serie 0 Serie 1 Serie 2 Serie 3 Macca

Codigo 0 | Codigo 16 | Codigo 17 | Cédigo 18 [kg]
MG | DN ([NPS| f* | eg* | L c | H1* [H1**| od s od s od s od s

10 | 3/8" | 30 |13,5| 108 | 25 12,5 - - 12 | 1,0 | 183 | 1,56 | 14 | 2,0 0,30
10 15 [ 1/2” | 30 | 13,5| 108 | 25 12,5 18 |15 | 18 | 1,0 | 19 | 1,5 | 20 | 2,0 0,30
20 | 3/4”| 30 [13,5| 108 | 25 12,5 - - - - - - - - 0,30
15 | 1/2" | 40 | 135|120 | 25 [13,0|19,0| 18 [ 1,5 | 18 | 1,0 | 19 | 1,5 | 20 | 2,0 0,62
25 | 20 (34" | 40 | 1355|120 | 25 |16,0(19,0| 22 | 1,5 | 22 | 1,0 | 23 | 1,5 | 24 | 2,0 0,58
25 17 40 | 135|120 | 25 |19,0|190| 28 | 1,5 | 28 | 1,0 | 29 | 1,56 | 30 | 2,0 0,55
40 32 |11/4"| 68 | 135|153 | 25 |24,0(260| 34 |15 | 34 | 10| 35 | 15 | 36 | 2,0 1,45
40 |11/27| 75 | 13,56| 153 | 25 | 26,0 | 26,0 | 40 1,5 | 40 1,0 41 1,5 42 2,0 1,32
50 | 50 2’ 90 | 13,5173 | 30 |32,0|320| 52 | 1,5 | 52 | 1,0 | 53 | 1,56 | 54 | 2,0 2,25
80 65 |21/27| - - 216 | 30 - | 620 - - - - 70 | 2,0 - - 8,60
80 3” - - 254 | 30 - | 620 - - - - 85 | 2,0 - - 8,00

100 | 100 | 47 - - 305 | 30 - | 76,0 - - - - 104 | 2,0 - - 24,10

* es valido para cuerpos de microfusion ** es valido para cuerpos forjados MG = tamafio de diafragma

Materiales: véase resumen en la Ultima pagina

Tubo para soldar, conexién cédigo 1A, 1B, 60

Material del cuerpo de la valvula: Microfusion (cédigo 34), cuerpo forjado (codigo 40)

DIN11866 | DIN 11866 EN ISO
Cc?gi';;“:A cﬁﬁ!éi'is cah‘iSZ 60 M[T(‘;‘]’a

MG | DN |[NPS|  |og* | L | ¢ |HI*|[HI*| od | s | od | s | od | s
10 | 358 | 30 | 135 108 | 25 12,5 13 | 15 | 172 | 16 | 172 | 16 0,30
10 | 15 |12 | 30 | 135 108 | 25 12,5 19 | 15 | 213 | 16 | 213 | 16 0,30
20 | 34 | 30 | 135 108 | 25 12,5 - - : : - - 0,30
15 | 1/22 | 40 | 135|120 | 25 |130]190| 19 | 15 | 213 | 1,6 | 21,3 | 16 0,62
25 | 20 | 34 | 40 | 135|120 | 25 | 160|190 23 | 15 | 269 | 1.6 | 269 | 16 0,58
25 | 17 | 40 | 135|120 | 25 |190|190| 20 | 15 | 337 | 20 | 337 | 20 0,55
4w | 3 |114| 68 [135| 153 | 25 | 240|260 | 35 | 15 | 424 | 20 | 424 | 20 1,45
40 |11/2°| 75 | 135|153 | 25 | 260|260 | 41 | 15 | 483 | 20 | 483 | 20 1,32
50 | 50 | 22 | 90 | 135|173 | 30 |320|320| 53 | 15 | 603 | 20 | 603 | 20 2,25
65 |21/2| - | - |216| 30 | - |620| 70 | 20 | 761 | 20 | 761 | 20 8,60
80 Vg0 | 3| - | - |2s4| 30| - |e20| 85 | 20 | 889 | 23 | 889 | 23 8,00
100 [100 | 4 | - | - |305| 30 | - |760]| 104 | 20 | 1143 | 23 |1143| 23 | 2410

* es valido para cuerpos de microfusion ** es valido para cuerpos forjados MG = tamafio de diafragma

Materiales: véase resumen en la ultima pagina

H1

od

g%

fx
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Dimensiones de cuerpos [mm]

Tubo para soldar, conexion cédigo 35, 36, 37

JIS-G JIS-G SMS

3447 3459 3008
Cadigo 35 Codigo 36 Codigo 37
MG | DN | NPS | f* og* L c H1* | H1** | od s od s od s
10 | 3/8" | 30 | 135 | 108 | 25 12,5 - - 17,3 | 1,65 - -
10 15 1/2” | 30 | 13,5 | 108 25 12,5 - - 21,7 | 2,10 - -
20 | 3/4” | 30 | 13,5 | 108 25 12,5 - - - - - -
15 1/2” 40 13,5 | 120 25 13,0 | 19,0 - - 21,7 | 2,10 - -
25 20 3/4” 40 13,5 | 120 25 16,0 | 19,0 - - 27,2 | 2,10 - -
25 17 40 13,5 | 120 25 19,0 | 19,0 | 25,4 1,2 34,0 | 2,80 | 25,0 1,2
32 11/4” | 68 13,5 | 153 25 24,0 | 26,0 | 31,8 1,2 | 42,7 | 2,80 | 33,7 1,2
40 40 [(11/2"| 75 | 135 | 1583 | 25 | 26,0 | 26,0 | 38,1 | 1,2 | 48,6 | 2,80 | 38,0 | 1,2
50 50 2" 90 | 135 | 173 | 30 | 32,0 | 32,0 | 50,8 | 1,5 | 60,5 | 2,80 | 51,0 | 1,2
65 | 21/2” - - 216 30 - 62,0 | 635 | 2,0 | 76,3 | 3,00 | 63,5 | 1,6
80 80 3 - - 254 30 - 62,0 | 76,3 | 2,0 | 89,1 | 3,00 | 76,1 | 1,6
100 | 100 4’ - - 305 30 - 76,0 (101,6| 2,0 |114,3| 3,00 [ 101,6| 2,0

* es valido para cuerpos de microfusién
Materiales: véase resumen en la ultima pagina

** es valido para cuerpos forjados

MG = tamafio de diafragma

Tubo para soldar, conexion cédigo 55, 59, 63, 65

Material del cuerpo de la valvula: Microfusion (cédigo 34), cuerpo forjado (codigo 40)

Macca
[ka]

0,30
0,30
0,30
0,62
0,58
0,55
1,45
1,32
2,25
8,60
8,00
24,10

Material del cuerpo de la valvula: Microfusion (cédigo 34), cuerpo forjado (codigo 40)

BS4825 | ASMEBPE | SNSITSNE | BRSVESHE
Cédigo55 | Codigo59 | “aai)’ s gg-d‘%"o" oos | Macca
[ka]
MG | DN | NPS | f* | og* L c H1* | H1* | od S od s od s od s
10 | 3/8” | 30 |13,5| 108 | 25 12,5 9563 | 12 [ 953|089 | 17,1 | 1,65 | 17,1 | 2,31 0,30
10 15 | 1/2” | 30 [13,5| 108 | 25 12,5 12,70 1,2 (12,70| 1,65 | 21,3 | 2,11 | 21,3 | 2,77 0,30
20 | 3/4”| 30 [13,5| 108 | 25 12,5 19,05 1,2 |19,05| 1,65 - - - - 0,30
15 | 1/2” | 40 [13,56| 120 | 25 | 13,0 | 19,0 - - - - 21,3 | 2,11 | 21,3 | 2,77 0,62
25 | 20 | 3/4” | 40 | 13,5120 | 25 | 16,0 | 19,0 |19,05| 1,2 |19,05| 1,65 | 26,7 | 2,11 | 26,7 | 2,87 0,58
25 17 40 (135|120 | 25 | 19,0 | 19,0 - - |25,40| 1,65 | 33,4 | 2,77 | 33,4 | 3,38 0,55
40 32 [11/4”| 68 [13,56| 153 | 25 | 24,0 | 26,0 - - - - 422 | 2,77 | 42,2 | 3,56 1,45
40 (11/27| 75 [13,6| 153 | 25 | 26,0 | 26,0 - - |38,10| 1,65 | 48,3 | 2,77 | 48,3 | 3,68 1,32
50 | 50 2’ 90 | 13,5173 | 30 | 32,0 | 32,0 - - |50,80| 1,65 | 60,3 | 2,77 | 60,3 | 3,91 2,25
65 |21/2"| - - 216 | 30 - 62,0 - - |63,50( 1,65 | 73,0 | 3,05 | 73,0 | 5,16 8,60
80 80 3 - - 254 | 30 - 62,0 - - |76,20| 1,65 | 88,9 | 3,05 | 88,9 | 5,49 8,00
100 | 100 | 47 - - 305 | 30 - 76,0 - - 101,60/ 2,11 | 114,3| 3,05 | 114,3| 6,02 | 24,10
* es valido para cuerpos de microfusion ** es valido para cuerpos forjados MG = tamafio de diafragma
Materiales: véase resumen en la ultima pagina
[«
I
.
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L
LEMOTC o 687



Dimensiones de cuerpos [mm]

Brida - DIN EN 1092, conexién cédigo 8
Material del cuerpo de la valvula: GGG 40.3 (codigo 17, 18, 83), 1.4435 (cédigo 34, 40),

1.4408 (codigo 39)

N° de Material codigo Ml::erial Material FrF | Macea
MG | DN | oD | ok | ol | .pdce | 47°18,39.83 | codigo3d codigo 40 [ka]
15 | 95 | 65 | 14 4 18,0 13,0 19,0 130~ | 1,85
25 | 20 | 105 | 75 | 14 4 20,5 16,0 19,0 150 | 2,35
25 | 115 | 85 | 14 4 23,0 19,0 19,0 160 | 2,85
32 | 140 | 100 | 18 4 28,7 24,0 26,0 180 | 4,90
0 40 | 150 | 110 | 18 4 33,0 26,0 26,0 200 | 5,65
50 | 50 | 165 | 125 | 18 4 39,0 32,0 32,0 230 | 745
65 | 185 | 145 | 18 4 51,0 - 62,0 290 | 10,20
8 | 80 | 200 | 160 | 18 8 59,5 - 62,0 310 | 14,20
100 | 100 | 220 | 180 | 18 8 73,0 - 76,0 350 | 21,00

*Material codigo 34, 40 FTF = 150 (no es una longitud de construccion DIN) MG = tamafio de diafragma
Materiales: véase resumen en la ultima pagina

Brida - ANSI CLASS 125/150 RF, conexion cédigo 38, 39

Material del cuerpo de la valvula: GGG 40.3 (cédigo 17, 18, 83), 1.4435 (codigo 34, 40),
1.4408 (codigo 39)

H1 FTF
Material . . . L. Macca
N° de J Material Material Conexién | Conexion K

MG | DN | 2D ok oL | taladros 17°&d'399° 83 c6digo 34 | codigo40 | codigo38 | codigo 39 [kl

15 90 | 60,3 | 15,9 4 18,0 13,0 19,0 - 130 1,85

25 20 100 | 69,9 | 15,9 4 20,5 16,0 19,0 146 150 2,35

25 110 | 79,4 | 15,9 4 23,0 19,0 19,0 146 160 2,85

40 32 115 | 88,9 | 15,9 4 28,7 24,0 26,0 - 180 4,90

40 125 | 98,4 | 15,9 4 33,0 26,0 26,0 175 200 5,65

50 50 150 [120,7| 19,0 4 39,0 32,0 32,0 200 230 7,45
a0 65 180 [139,7| 19,0 4 51,0 - 62,0 226 290 10,20
80 190 (152,4| 19,0 4 59,5 - 62,0 260 310 14,20

100 | 100 | 230 [190,5| 19,0 8 73,0 - 76,0 327 350 21,00

MG = tamafo de diafragma Materiales: véase resumen en la ultima pagina
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Dimensiones de cuerpos [mm]

Conexiones roscadas, conexion cédigo 6, 62

Material del cuerpo de la valvula: Microfusion (cédigo 34), cuerpo forjado (codigo 40)

MG DN H1* H1** f* og* odi Rosca segFli’m DIN 405 CoEe 6 Codf 62 M[Tg]:a
10 10 12,5 = 30,0 13,5 10,0 RD 28 x 1/8 118 116 0,33
15 12,5 - 30,0 13,5 16,0 RD 34 x 1/8 118 116 0,35
15 13,0 19 40,0 13,5 16,0 RD 34 x 1/8 118 116 0,71
25 20 16,0 19 40,0 13,5 20,0 RD 44 x 1/6 118 114 0,78
25 19,0 19 40,0 13,5 26,0 RD 52 x 1/6 128 127 0,79
40 32 24,0 26 68,0 13,5 32,0 RD 58 x 1/6 147 147 1,66
40 26,0 26 75,0 13,5 38,0 RD 65 x 1/6 160 160 1,62
50 50 32,0 32 90,0 13,5 50,0 RD 78 x 1/6 191 191 2,70
80 65 = 62 = = 66,0 RD 95 x 1/6 246 246 9,22
80 - 62 - - 81,0 RD 110 x 1/4 256 256 9,20
* es valido para cuerpos de microfusion ** es valido para cuerpos forjados MG = tamafio de diafragma

Materiales: véase resumen en la ultima pagina

Codigo 6 . Codigo 62
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Conexiones Clamp, conexion cédigo 80, 82, 88, 8A, 8E

Material del cuerpo de la valvula: Cuerpo forjado (cédigo 40)

para tubo ASME BPE |para tubo EN ISO 1127| para tubo ASME BPE | para tubo DIN 11850 | para tubo SMS 3008

Cadigo 80 Cadigo 82 Codigo 88 Cadigo 8A Cadigo 8E Main(cca

MG | DN (NPS| Hl | odl | @d3 | L | edl | ed3 | L | edl | 0d3 | L | edl | @d3 | L | odl | @d3 | L 1l
10 | 38 | 125 | - - - | 140 | 250 | 1080 | - - - 10 | 340 1080 | - - - 0,30

10 | 15 | 12" | 125 | 9,40 | 250 | 889 | 181 | 50,5 | 1080 | 9,40 | 250 | 108 16 | 34,0 | 108,0 - - - 0,43
20 | 34 | 125 | 1575 | 250 | 1016 | - - - 1575 250 | 117 | - - - - - - 043

15 | 127|190 | - - - | 181 | 505 | 1080 | - - - 16 | 34,0 [ 1080 | - - - 075

25 | 20 | 34 | 190 | 1575 | 250 | 101,6 | 237 | 505 | 1170 | 1575 | 250 | 117 | 20 | 340 | 1170 | - - - 0,71
25 | 17 [ 190 2210 | 505 |114,3 | 29,7 | 50,5 | 127,0 [ 22,10 | 505 | 127 | 26 | 505 | 127,0 | 226 | 505 | 127 | 0,63

g | 32 [11#| 260 - - - | 384 | 640 | 1460 | - - - 32 | 505 | 1460 | 31,3 | 505 | 146 1,62
40 |11/2°| 26,0 | 3480 | 505 | 139,7 | 44,3 | 64,0 | 159,0 | 3480 | 505 | 159 | 38 | 505 |159,0 | 356 | 505 | 159 1,50

50 | 50 2" | 1320|4750 | 64,0 | 1588 | 56,3 | 77,5 | 190,0 | 47,50 | 64,0 | 190 50 | 64,0 | 190,0 | 486 | 64,0 | 190 2,50
80 65 |21/2"| 62,0 | 60,20 | 77,5 | 1938 | 721 | 91,0 | 2160 | 60,20 | 77,5 | 216 66 | 91,0 (2160 | 603 | 775 | 216 8,90
80 | 3 |620 (7290 | 91,0 [2223 | 843 | 106,0 | 2540 | 72,90 | 91,0 | 254 | 81 |1060 |254,0 | 729 | 91,0 | 254 | 850

100 | 100 | 4’ | 76,0 | 97,38 | 119,0 | 292,1 | 109,7 | 130,0 | 305,0 | 97,38 | 119,0 | 305 | 100 |119,0 | 3050 | 97,6 | 1190 | 305 | 24,80

MG = tamafio de diafragma
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Cuadro resumen de los cuerpos de la valvula GEMU 687

Tubo para soldar

Conexion cédigo 0 16 17 18 1A [ 1B 35 36 37 55 59 60 63 | 65
Material cédigo | 34 | 40 | 34 [ 40 | 34 |40 | 34 | 40 |40 | 40 | 34 [ 40| 40 |34 | 40|34 |40 |34 |40 |34 | 40 | 40 | 40
MG | DN

10 Sl XXX XXX X[ X - - X -] -] - X|-|X|X[|[X]|X]|X
10 15 [ X[ X|X|X[X[X]|X[|X[X|[X]-]-[X|-]-|X|X|-|X|X[|X]|X]|X

20 -l - - X XX X - - -]

15 [ X[ X | X | X[X|[X]| - | X[X|[X]|-]-|X|-]-1]-|-|-1]-[X|X]|X]|X
25 20 [ X [ X | X | X[ X[ X |- | X[ X|X]|-]-|X]|-]-[X|X|X|X[X|X]|X]|X

25 [ X[ X[ X | X[ X[ X[ X[ X|[X|X|X[X|[X|X|X|[-]|-|X|X[X|X]|X]|X
40 2 [ X[ X[ X[ X[X|[X[|X[|X|[X|X|X[|X|[X|X|X]|-|-]-]-[X|X]|X]|X

40 [ X [ X | X | X[ X[ X|X]|X[X[X|X]|X[X[X]|X]|]-]-|X|X|X[|X|X]|X
50 50 [ X [ X | X | X [ X [ X | X | X[ X [X|X|X[X[X]|X]|-]-|X|X|X|[X|X]|X
80 65 -l -] - X - - XX - XX |- X|-]-]-|X X | X |X

80 -l - - X XX - XX - X - - X - XXX
100 | 100 | - | - | = | = | = [ X = | = [ X[ X - | XX - | X - - - | X - [ XXX
*Cuerpos que no pueden usarse con diafragma cédigo 5E. MG = tamario de diafragma

C::)nsi):g::s Clamp Brida

Conexion codigo | 1 | 31 6 62 |80|82|88|8A|8E 8 38 39
Material cdigo | 37 | 37 | 34| 40|34 ]40(40[40[40|40|40|17 18|34 |39 (40|83 |17|18]39]83]17[18[34[39]40|83
MG | DN

10 [-|-|WIWW[W|-[K|-|K|[-{-]-1-"]-|-1-"1-1-"1-1-1-1-1-1-1-1°+-
10 12 X{=-1-1-1-1-

15 [ X|-|WIWWIW| KIWIK|K|[-{-]-]-]-|-1--1-"1-1-1-|1-1-1-1-1-+-

15 [ X|X|{WIWIW[W|-[W|-|K|-[|X[X|W[X[W|X|[-]-]-]-[|X|X|W[X|W]|X
25 20 I X[ XWIWIWIWIKIK|IK[K|]-[X|[X|[W[X|W[X|X|X|X|X[X|X|W|X|W]|X

25 [ XX WIWIWIW|KIKIKIKIK|X[X|W[X|W|X|[X|X[X|X|X|X|W[X|W]|X
40 32 I X[ XWIWIWIW[-W|-K|IK[X|[X|W[IX|W[X]|-]-|-]-[X|X|W|X|W|X

40 [ XX WIWIWIW|KIWIK|IKIK|X[X|W[X|W|[X|[X|X[X|X|X|X|W[X|W]|X
50 50 (X | X WIWIWIW| KIW|IK|KIK|X[X|W[X|W[X|[X|X[X|X|X|X|W[X|W]|X
80 65 |- |-|-|W|-|W|K|K|IK|K|K|-|-|-1-[W[|-|-|-]-|-1-|-1-1-|W]|-

80 [-|-|-|W|-[WIKIWIKIW[K|X[X]-[X|W|[X[X|X[X|X|X|X]|-[X|W]|X
100 | 100 | - [ - |- [ - |- |- W W W W W[ X | X |- | XWX |X[X]|X[X|X]|X]|-]|X[W]|X
*Cuerpos que no pueden usarse con diafragma codigo 5E MG = tamario de diafragma
X = Estandar K = Construcciones completamente mecanizadas de bloque W = Construccion soldada

Conexién céd. 38 / Material cod. 18 superiores bajo demanda
Disponibilidad del cuerpo en material 32 igual a la del cédigo 34; cédigo 42 igual que el cédigo 40

uadro resumen de los materiales de diafragma para la 687

Material del diafragma
Tamano de diafragma FPM EPDM EPDM EPDM PTFE/EPDM
10 4 13 14 17 52
25 4 13 14 17 5E
40 4 13 14 17 5E
50 4 13 14 17 5E
80 4 13 14 17 5E
100 4 13 14 17 52

Para otras valvulas de diafragma metalicas, accesorios u otros productps,
véase programa de fabricacion y lista de precios. Contacte con GEMU.
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